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© Die Erfindung betrifft die Aufbereitung bzw. Filterung der 
in tabakverarbeitenden Maschinen verwendeten ProzeSluft 
und Rtickfuhrung der aufbereiteten Luft sowie des daraus 
separierten Kurztabaks in die Maschine. 
Es ist das Ziei, die Effektivitat der Luftaufbereitung zu 
erhdhen. 

Dies wird dadurch erreicht, daS die nach Durchlaufen des 
Arbeitsprozesses mit Fein- und Grobstaubanteilen angerei- 
cherte Abluft zunachst in einem Feinstaubfilter (27) von 
beiden Staubanteilen befreit, anschlie&end in einem Kuhlag- 
gregat (32) gekuhlt und in den Arbeitsprozefi zuruckgefuhrt 
wird. Von den ausgeschiedenen Fein- und Grobstaubantei- 
len warden die Grobstaubanteile (Kurztabak) in einem 
Trennfilter (28) separiert und ebenfalls in den ArbeitsprozeS 
zuruckgefuhrt. 

Auf diese Weise konnen die T/ennfiltereinrichtungen (28) 
durch den reduzierten Luftdurchsatz relativ klein ausgelegt 
werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufbereiteri 
von aus der zur Herstellung von Artikeln der tabakver- 
arbeitenden Industrie verwendeten ProzeBluft anfallen- 5 
den Abluft # . 

Die Erfindung betrifft auBerdem erne Vornchtung 
zum Aufbereiten von aus der in einem Maschinenaggre- 
gat zur Herstellung von Artikeln der tabakverarbeiten- 
den Industrie .verwendeten ProzeBluft anf allenden Ab- 10 
luft'"' — 

Unter. rProzeBluft".ist die in emem ArbeitsprozeB zur 
Herstellung von Tabakartikeln, insbesondere von Ziga- 
retten auf Maschinenaggregaten wie Zigarettenstrang- 
maschinen und Filteransetzmaschinen, verwendete Luft, is 
zum Beispiel in Form von Transportluft, Sichtluft, Saug- 
iuft beim Strangaufbau, Halteluft zum Fordern oder 
Blasluft zum Priifen oder Auswerfen der Zigaretten, zu 
verstehen. Deren nach Durchlauf des Arbeitsprozesses 
anfallende Abluft ist mit Staubanteilen beladen, die 20 
wahrend des Prozesses aus dem Tabak bzw. den Tabak- 
artikeln aufgenommen wurden und die sich aus tabak- 
spezifischen Feinstaub- und Grobstaubanteilen sowie 
tabakfremden Feinstaubanteilen (wie Sand) zusammen- 
setzea 25 

Vorschlage, die in einem HerstellungsprozeB fur Ta- 
bakprodukte eingesetzte ProzeBluft zu regenerieren 
bzw. zu konditionieren und in einem Umluftkreislauf 
zuruckzufuhren, sind zum Beispiel durch die GB- 
PS 953 792 dokumentiert 30 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine effek- 
tive, wirtschaftliche sowie umweitvertragliche Luftauf- 
bereitung anzugeben. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB die Abiuft von wahrend des Arbeitsprozesses auf- 35 
genommenen Staubanteilen befreit wird, daB die Abluft 
gekuhlt wird und daB die ausgeschiedenen, wiederver- 
wendbaren Grobstaubanteile (Kurztabak) in den Ar- 
beitsprozeB zuriickgefuhrt werden. 

Um eine relativ groBe Abluftmenge effektiv und 40 
schnell bei geringstem Aufwand einer Wiederverwen- 
dung zuzufuhren, ist nach einer bevorzugten Verfah- 
rensweise vorgesehen* daB die Abluft zugieich von Fein- 
staubanteilen und wiederverwendbaren Grobstauban- 
teilen befreit wird. 45 

Um daruber hinaus Maschinenaggregate, die in ihrer 
zirkulierenden ProzeBluft lediglich Feinstaubanteile 
hinterlassen, in das vorgeschlagene Aufbereitungskon- 
zept mit einzubeziehen, wird auBerdem vorgeschiagen, 
daB mit Feinstaubanteilen belastete Abluft eines intern 50 
aufbereiteten Umluftstromes der mit Feinstaubanteilen 
und wiederverwendbaren Grobstaubanteilen belaste- 
ten Abluft zugemischt wird 

ZweckmaBigerweise werden die wiederverwendba- 
ren Grobstaubanteile vor ihrer Ruckfuhrung in den Ar- 55 
beitsprozeB von den Feinstaubanteilen befreit, wozu^ 
nur noch sehr geringe Hilfsluftmengen erforderlich sind 

Es ware denkbar, die relativ gf oBen gekuhlten Abluft- 
mengen zur Unterstutzung des Klimatisierungssystems 
der die Maschinenaggregate aufnehmenden Arbeitsrau- 60 
me einzusetzen. Eine gemaB der Erfindung bevorzugte 
Verwendung besteht hingegen darin daB die gekuhlte 
Abluft in den ArbeitsprozeB zuriickgefuhrt wird 

Zur Entlastung des allgemeinen Klimatisierungssy- 
stems des Arbeitsraumes wird weiterhin vorgeschlagen, es 
daB die Kuhlung der Abluft durch externe Warmeabga- 
be erfolgt, wobei nach einem weiteren Vorschlag die 
Warmeabgabe an einen extern riickgekuhlten Wasser- 



kreislauf erfolgL ' 
Die Vornchtung zur Durchfuhrung des eingangs be- 
zeichneten Verfahrens weist ein von der mit Staubantei- 
len belasteten Abluft durchstrdmtes Filteraggregat auf. 
welchem — bezogen auf die Stromungsrichtung der 
Abluft - stromab ein Kuhlaggregat fur die gefilterte 
Abluft und stromauf ein mit dem Maschinenaggregat 
verbundenes Fordermittel. fur wiederverwendbare 
Grobstaubanteile (Kurztabak) zugeordnet ist. Auf diese 
Weise werden zwei getrennte bzw. entgegengesetzte 
Forderzweige fur die gefilterte Abluft und die Grob- 
staubanteile geschaffen, die jeder fur sich in spezifischer 
Weise optimal ausgelegt werden konnen- 

Dieses Leitungssystem wird nach weiteren Vorschla- 
gen dadurch optimiert, daB einerseits das von der Abluft 
durchstromte Filteraggregat als Feinstaubanteile und 
wiederverwendbare Grobstaubanteile (Kurztabak) zu- 
ruckhaltender Feinstaubfilter ausgebildet ist und daB 
andererseits das Fordermittel zur Ruckfuhrung der wie- 
derverwendbaren Grobstaubanteile einen Trennfilter 
zum Abscheiden von Feinstaubanteilen von den wieder- 
verwendbaren Grobstaubanteilen umfaBt Auf diese 
Weise kann der VerschleiB der die groBen Abluftmen- 
gen transportierenden Ventilatoren reduziert und das 
Volumen des Trennfilters ebenfalls minimiert werden. 

Das erfindungsgemaBe Aufbereitungssystem bietet 
sich in erster Linie an fur Maschinenaggregate, die rela- 
tiv hohe Staubanteile freisetzen, wie zum Beispiel Ziga- 
rettenstrangmaschinen. Um auch Maschinenaggregate, 
die uberwiegend Feinstaubanteile produzieren, in das 
Aufbereitungssystem einzufiigen, wird weiterhin vorge- 
schlagen, daB die AbluftzufQhrung des Filteraggregates 
mit einer Feinstaubabluftleitung einer intern gefilterten 
Umluftfuhrung eines Maschinenaggregates verbunden 
ist 

Es ware denkbar, die gekuhlte Abluft gezielt zur Hal- 
lenklimatisierung einzusetzen. Bevorzugt ist jedoch 
nach einem zusatzlichen Vorschlag eine Anordnung, ge- 
maB der das Kuhlaggregat uber eine Abiuftleitung mit 
dem Maschinenaggregat verbunden ist. Hierbei ist 
ZweckmaBigerweise das Kuhlaggregat an einen exter- 
nen Kuhlkreislauf angeschlossen, der nach einem weite- 
ren Vorschlag als extern ruckgekQhlter Wasserkreislauf 
ausgebildet ist Auf diese Weise wird eine intensive 
Kuhlung der Abluft erreicht, wobei eine zusatziiche 
Aufwarmung der Hallenatmosphare verhindert wird 

Eine flexible Handhabung und Einsetzbarkeit der er- 
findungsgemaBen Anordnung wird nach einer weiteren 
Ausgestaltung dadurch erreicht, daB Feinstaubfilter, 
Trennfilter und KQhlaggregat zu einem eine Baueinheit 
bildenden Aufbereitungsaggregat zusammengefaBt 
sind 

Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht darin, 
daB durch die Trennung der Forderzweige fur die Ab- 
fuhmng bzw. Ruckfuhrung der Abluft einerseits und fur 
die Separierung der Staubanteile andererseits der fur 
die Separierung erforderliche Luftdurchsatz extrem 
niedrig gehalten werden kann, was die Abmessungen 
des Trennfilters erheblich reduziert und auch die Zen- 
tralentstaubung bedeutend endastet AuBerdem ist eine 
VerschieiBminderung der die groBen Umluftmengen 
befordernden Ventilatoren zu erwarten. 

Die Erfindung wird anhand des in der Zeichnung dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert, wel- 
ches schematisch ein Aufbereitungssystem fur eine bei- 
spielhaft dargestellte Maschinenkombination aus einem 
Strangmaschinenaggregat und einem Filteransetzag- 
gregat offenbart 
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Im dargestellten AusfQhrungsbeispiel ist ein Maschi- 
nenaggregat in Form einer Zigarettenstrangmaschine 1 
an ein Umluftsystem 2 angeschlossen, in das ein Aufbe- 
reitungs- bzw. Filteraggregat 3 fur Abluft (Pfeil 4) inte- 
grien ist, welche aus der in der Zigarettenstrangmaschi- 5 
ne 1 wirksamen ProzeBluft (Pfeile 6, 7) anfallt Diese 
ProzeBluft dient beispielsweise dazu, den fiber eine 
Schleuse 8 zugefuhrten Tabak an einem Saugstrangfdr- 
derer 11 innerhalb einer Strangaufbauzone 12 bzw. ei- 
ner Strangfuhrungszone 13 zu einem Strang 14 aufzu- 10 
bauen (Pfeile 6) bzw. zu formen (Pfeile 7). Wahrend 
dieser Strangbildungsphase reichert sich die ProzeBluft 
bzw. die dabei anfailende und uber eine Abluftzufuh- 
rung 4 dem Aufbereitungsaggregat 3 zugefuhrte Abluft 
mit Staubanteilen in Form von Feinstaub aus Tabak und 15 
tabakfremden Beimengungen, wie Sand, sowie in Form 
von Grobstaub (Kurztabak).an. 

Die im Gegensatz zu dieser kontinuierlich stromen- 
den ProzeBluft intervallartig eingesetzte Forderluft zur 
Zufuhrung des Tabaks 9 uber die Schleuse 8 konnte im 20 
Prinzip zwar ebenfalls in das Umluftsystem 2 integriert 
sein f wird jedoch im Ausfiihrungsbeispiel zweckmaBi- 
gerweise uber eine durch einen Forderpfeil 16 gekenn- 
zeichnete Abluftleitung direkt zu einer nicht dargestell- 
ten Zentralentstaubungseinrichtung gefiihrt 25 

In die Abiuftzufuhrung 4 des Filteraggregates 3 mfin- 
det daruber hinaus eine Feinstaubabluftleitung 17 einer 
intern gefilterten Umluftfuhrung 18 eines weiteren Ma- 
schinenaggregates in Form einer Filteransetzmaschine 
19. Deren durch Pfeile 21 gekennzeichnete Halteiuft an 30 
Fordertrommein 20 wird mittels eines Geblases 22 zu 
100% einem sogenannten Cooperzykion 23 zugefuhrt, 
der 90% der gefilterten Luft in die Umluftfuhrung 18 
zur Riickkuhlung durch ein Kuhlaggregat 24 als Halte- 
iuft zuruckfuhrt (Pfeile 26). 10% der mit ca. 90% des., 35 
Staubes angereicherten Luft werden uber die Fein- 
staubabluftleitung 17 in das Umluftsystem 2 eingeleitet 
und gemeinsam mit der Abluft der Zigarettenstrangma- 
schine 1 durch das Filteraggregat 3 aufbereitet 

Zu diesem Zweck weist das Filteraggregat 3 zu einer 40 
Baueinheit zusammengefaBte Elemente in Form eines * 
Feinstaubfilters 27, eines Trennfilters 28 mit einer beide 
verbindenden Zellradschleuse 29, eines Geblases 31 und 
eines Kuhlaggregates 32 auf. 

Als Feinstaubfilter 27 wird beispielsweise ein Mahle 45 
Industriefilter vom Typ SFK 1560 der Knecht Filterwer- 
ke GmbH, Ohringen, eingesetzt 

Als Trennfilter 28 konnen beispielsweise Einrichtun- 
gen gemaB der in den deutschen Offenlegungsschriften 
36 08 741, 24 01 324 oder 41 07 642 offenbarten Art die- 50 
nen. 

Das Kuhlaggregat 32 umfaBt einen durch die DE- 
OS 42 28 607 bekanntgewordenen, extern, d. h. auBer- 
halb des Produktionsraumes riickgekuhlten Wasser- 
Kuhlkreislauf33. 55 

Die Abiuftzufuhrung 4 mundet direkt in den Fein- 
staubfilter 27 ein, in welchem die in der Abluft enthalte- 
nen Feinstaub- und Grobstaubanteile (Kurztabak) zu- 
ruckgehalten werden. 

Die auf diese Weise gefilterte Abluft wird durch das eo 
Geblase 31 dem Kuhlaggregat 32 zugefuhrt und gekuhit 
uber eine Abluftleitung 35 in die Strangaufbauzone 12 
und die Strangfuhrungszone 13 der Strangmaschine 1 
zuruckgefiihrt (Pfeile 34, 36) 

Die zahlreichen Filterpatronen 37 des Feinstaubfilters 65 
27 werden regelmaBig wechselweise durch Blasluft 
(Pfeile 38) gereinigt Feinstaub und Kurztabak werden 
durch die Zellradschleuse 29 in den Trennfilter 28 uber- 
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ftthrt, welcher auf bekannte Weise Feinstaub und Kurz- 
tabak yoneinander trennt, indem Feinstaub beispiels- 
weise durch die Siebwand einer rotierenden Siebtrom- 
mel 39 in eine Entsorgungsleitung 41 uberfuhrt und uber 
einen Dmckregler 42 in die Abluftleitung 16 weiterge- 
leitet wird, wahrend der sich auf dem Umfang der Sieb- 
trommel ablagernde Kurztabak durch ein Geblase 43 in 
Richtung der Pfeile 44 in eine Ruckfuhrleitung 46 abge- 
blasen und mit Unterstutzung eines Fordermittels in 
Form eines Ejektors 47 beispielsweise in die Strangauf- 
bauzone 12 der Strangmaschine 1 zuruckgefiihrt wird. 

Beispiele fur eine Tabakruckf uhrung in die Strangma- 
schine sind sind in den US-Patenten 4 869 273, 5 267 576 
und 4 003 385 offenbart 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Aufbereiten von aus der zur Her- 
stellung von Artikeln der tabakverarbeitenden In- 
dustrie verwendeten ProzeBluft anfallenden Abluft, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Abluft von wah- 
rend des Arbeitsprozesses aufgenommenen Staub- 
anteilen befreit wird, daB die Abluft gekuhit wird 
und daB die ausgeschiedenen, wiederverwendbaren 
Grobstaubanteile (Kurztabak) in den Arbeitspro- 
zeB zuruckgefiihrt werden. 

Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abluft zugleich von Feinstauban- 
teilen und wiederverwendbaren Grobstaubanteilen 
befreit wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit Feinstaubanteilen beiastete Ab- 
luft eines intern aufbereiteten Umluftstromes der 
mit Feinstaubanteilen und wiederverwendbaren 
Grobstaubanteilen belasteten Abluft zugemischt 
wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die wiederverwend- 
baren Grobstaubanteile vor ihrer Ruckfiihrung in 
den ArbeitsprozeB von den Feinstaubanteilen be- 
freit werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die gekuhlte Abluft in 
den ArbeitsprozeB zuruckgefiihrt wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kuhlung der Ab- 
luft durch externe Warmeabgabe erfolgt. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Warmeabgabe an einen extern 
ruckgekOhlten Wasserkreislauf erfolgt. 

8. Vorrichtung zum Aufbereiten von aus der in ei- 
nem Maschinenaggregat zum Aufbereiten von aus 
der zur Herstellung von Artikeln der tabakverar- 
beitenden Industrie verwendeten ProzeBluft anfal- 
lenden Abluft, gekennzeichnet durch ein von der 
mit Staubanteilen belasteten Abluft durchstromtes 
Filteraggregat (27), welchem — bezogen auf die 
Stromungsrichtung der Abluft — stromab ein 
Kuhlaggregat (32) fur die gefilterte Abluft und 
stromauf ein mit dem Maschinenaggregat (1) ver- 
bundenes Fdrdermittei (28, 47) fur wiederverwend- 
bare Grobstaubanteile (Kurztabak) zugeordnet ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das von der Abluft durchstromte Fil- 
teraggregat (27) als Feinstaubanteile und wieder- 
verwendbare Grobstaubanteile (Kurztabak) zu- 
ruckhaltender Feinstaubfilter (37, 38) ausgebildet 
ist 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Fardermittel zur Riickfilh- 
rung der wiederverwendbaren Grobstaubanteilc 
eincn Trennfilter (28) zum Abscheiden von Fein- 
staubanteilen von den wiederverwendbaren Grob- 5 
staubanteilen umfaBL 

1 L Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Abiuftzufuhrung 
(4) des Filteraggregates (27) mit einer Feinstaubab- 
lufdeitung (17) einer intern gefilterten Umluftfuh- 10 
rung (18) eines Maschinenaggregates (19) verbun- 
den ist 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 1 1, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Kuhlaggregat 
(32) uber eine Abluftleitung (35) mit dem Maschi- 15 
nenaggregat (1) verbunden ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12 f 
dadurch gekennzeichnet daB das Kuhlaggregat 
(32) ail einen externen Kuhlkreislauf (33) ange- 
schlossen isL - 20 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kuhlkreislauf (33) ein extern 
ruckgekuhlter Wasserkreislauf ist. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB Feinstaubfilter (27), 25 
Trennfilter (28) und Kuhlaggregat (32) zu einem 
eine Baueinheit bildenden Aufbereitungsaggregat 
(3) zusammengefaBt sind. 
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